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<!4сследование и разработка никелевь1х и хромоникелевьтх отачей со

структурой азотистого мартенсита для вь]соконащу)кеннь1х [4зделии>>'

представленну}о на соискание уиеной степени кандидата технических наук
^,' ..'.ц'*!ности 05.16.01 - \4еталловеде}{ие и термическФ{ обработка

металлов и сплавов

.{иссертационная работа 8.14. ,11укина актуальна по целям' постав']1еннь1м

задачам и вьтбраннь;м методам их ре1шения'

Б ттастоящее врем'! все больп'тее 3начение приобретатот вь1соко!1рочнь{е

материа]|ьт с особьтми специальнь1ми овойотвами' 71х применение обеспечивает

возможность развития перспективнь1х видов техники и эффективньтх

технологий в ра3личнь1х отраслях производства' [!ри этом особо можт*о

вь1делить проблему разработки новь1х материа"]1ов для вь]соконащух{енньтх

изделий, споообньтх надежно работать в сложнь]х условиях статических'

динамических и циклических нагрузок и ащессивнь{х сред'

.[.иссертантомобоснованновкачествеперспективнь:хвьтбраньтстали,

оста1ощиесяосновнь1миматериаламидоступнь1мидл,!маосовогопроизводства

металлоемких изделий, и не исчерпав1пие еще своих возможностей'

БазовьтеиоследованияиразработкиР.А..[[укиньтмвь|пол}1е}{ь|на

никелевь{хихромоникелевь]хста.]1ях'успе!пнооовоеннь1хпромь11шленность1ои

потребителями'атакженаранеесоздан!{ь1хштколойимвтРАЁлегированньтх

азотом сталях.

.{остоинством работьт Р, '|1' '|1укина является многоплановость

исполь3ованнь1х современнь|х методов исследования физико_химических'

механичеоких и технологических свойств сталей, а также процеосов

струкцрообразования при термических и деформационнь]х воздейотвиях'

Б ра6оте Б.!{. .|!укина исследовань| мартеноит!{ь1е' а точнее многофазньте

комплекснолегирован}1ь1евь]сокопрочнь]еконструкционнь|еазотисть1естали

на хромоникелевой основе с содержанием € * }'1 от 0,04 до 0 ''4 оА и



соотно1шением с^т (о' -2,5 до

(коррозионностойкие и криогенньте).

0,\4) различного назнач ения

}бедительно., на основании систематизированнь1х экспериментальнь1х

даннь1х показано' что совмес1]ное 0 +_ }*[ легирование рас1ширяет возмо)кности

примен ену|я азотисть1х сталей для массового производства вь1сокопрочнь1х'

работа}ощих в условиях коррозионно-усталостнь1х нагрузок деталей и

конструкций. |{р" этом удается достигать вь1соких показателей

конструкци0нной прочности при мень1пем содерж ании с + }.{ (а это улуч1пает

свариваем0сть стали), и за счет повь11шения устойиивости против отпуска и

вь]деления более дисперснь1х карбонитридов использовать дополнительное

дисперсионное упрочение при средних температурах отпуска (400 "с). 3то

бьтло реализовано на коррозионностойких сталях 2ох1 5Ан3мд2 у1

0х15Ан4Фд, когда требуемь{е критичнь1е уровни лластичности

обеспечивались исходно мелким зерном аустенита и|или неболь1пим

количеством остаточного аустенита и (све)}(его)) мартенсита с низким

содержанием € + $. (онтролируемьтй фазовьтй состав и структурное состояние

обеспечивалось подбором схем и режимов термической и термомеханической

обработок.

Р1енее подробно, но не менее убедительно подтверх(дена возмо)кность

дости}(ения вь{сокой пронности при неболь1шом дополнительном легировании

2 % (т и 0,1 8 0% ш, введенного под давлением в 40 атм' стали ти||а 0н9 при

сохранении довольно вь1соких показателей пластичности и вязкости в области

криогеннь{х температур. в этом случае такх(е найденьт и обосновань1

технологические приемьт ]йФ, обесгтечива}ощие эффектьт прямого и

наследственного влияния } <+ ш превращений и регламентации процессов

старения. |[равда' такое усло)кнение производства' как вь1плавка стали под

давлением азота, скорее оправдано для мелкосерийного производства или

изделий малой массьт.



{остоверность и обоснованность полученнь1х результатов' 1{аучнь1х

поло)ке ний, вь{водов' сформулированнь1х в диссер1'а11ии' 0с11о[]ь1вается г1а

использовании современнь1х экспериментальнь!х методов исследоват+и й.

1{ недостаткам работь1 можно от1-{ести след}}ош{ее.

ста.ттей, не отмечень1 11роцессь1 вь1деленияэрас1'ворения карбоьлитрид0в'

накладь1ва1ощиеся на 0,-)т 11ревраще1{ие |]ри нагреве и у->с! превраще}{ие г1ри

охла)кдении. 3ти процессь1 особенно ва)кнь1 при толков ании эффектов,

наблгодаемь1х при нагреве и вь1дер)1(ках при тем11ера'гурах Б1,11]]9 400 'с и

вбдизиАн.Б частности,это может приводить к смещени}о температур Р111 1{ А11,

а такх(е появлени}о эффекта обратимости о,<эт превраще}1ия. Фтсто/]а

вьтбранньте режимь1 по температуре и времени вь1держки могут бьтть литпь

ориентировочно использовань] в реа"'!ьном прои3водстве.

- [1е совсем понятно, как вьтбрагл для разнь]х сталей в качестве

((оптималь}{ого) режим отпуска: 1 = 400 "(,2 наса, и на этом основании

((оптимальньтй> состав стали 20)(15АЁ3\{А2 (п. 3'1). 1ем более что про!'1ессь!

отпуска в этой работе глубоко не исследовались.

Фстался не яс!{ь]м вошрос' в каких ситуациях необходима добавка в

стали Р3й.

- Б работе име}отоя отилистичеокие' терминологические оштибки и

опечатки. [1апример, в последнем абзаце на сщ.58 фразу <увеличивается "'

параметр кристаллической ретшетки мартенсита> по смь!слу следует заменить

на (уменьшается параметр кристаллической ретлетки мартенсита)), в названии

таблицьт 3.3 на ощ. 52 (т-)0> следует исправить на ((0*>у); обозцачение

предела 8Б{ЁФ€)1|4БФ€т!1 б-1 не отвечает методике (условиям) исльттаний|

использу}отся нестандартньте обозначения сталиэ например, 041{912А; и

другие.

}казанньте недостатки неоущественно оних{а}от обшуто положительцу}о

оценку данной ра6отьт, вьтполненной на вь1соком научно-техническом уровне' и

не затрагива1от ее основнь1х положений' рекомендаций и вьтводов'
з



Фсновньте результать! работьт опубликовань1 в тру/\ах конферетттдий,

ведущих научно_технических х(урна]1ах' втом чис'1е в 3-х из перечня

рецензируемь1х изданий, рекомендованнь1х вАк РФ, а также запа1'ентовань].

[екст автореферата соответствует диосертации и в достаточной мере о1'ражает

ее основное содер)кание, результать1 и вь1водь1.

!,иссертационная работа является законченн0й наунно-исс.|{е/.{о1]а1'ельской

работой, котоР01, безусловно' вносит существенньтй вклад в развитие теории и

практики современного металловедения вь{сокопрочнь1х коррозионно-стойких

азотисть1х , сталей' рас1пиряет возможнос'гь управл ения их структурой и

свойствами в результате термодеформацио1{ного воздействия и расш_1иряет их

использование в ма1шиностроении и других отраслях 11роизвод1ства.

|иссертационная работа Р,.и. |укит+а отвечает паспорту с11ециа]1ь}]ости

05. 1 6.01 Р1еталловедение и термическая обработка металлов и с1|лавов и

требов а+|иям п.п. 9-14 |{олож ения о прису)к /\е|1ии уче1]ь1х с'гепе::ей,

предъявляемь1м к кандидатским диссертациям, а ее автор, |укин Бвгегтий

71горевии, заслу)кивает присуж дения искомой уненой стег1ени кандидата

технических наук по спе1"1иальности 05.16.01 \4еталловеде1-{ие и термическая

обработка металлов и сплавов.

(андидат технических наук,
до|{ент кафедрьт Фбработка металлов давлением
Федерального государственного автономного
образовательного учрех{дения вь1с1пего
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